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HARIS CALORIFIC CO najstariji je proizvoda¢ opreme za gasno rezanje i zavarivanje.

John Harris 1899 godine izumeo je prvi uredaj za rezanje u istrazivanju proizvodnje o

sintetickih rubina.

I904 John Harris na internacionalnom sajmu opreme u St. Louisu izlaze gorionik za
rezanje kiseonik-acetilen.

Za vreme tradicije duze od 100godina HARRIS-ova tehnologija proizvela je veliki broj
patenata koji su danas industrijski standard. HARRIS-ova tradicija kvaliteta, inovacija i

liderstvo u svom sektoru nude najbolje u prakti¢cnoj primeni pouzdanosti i sigurnosti

THE WELDING EXPERTS"

proizvoda.

I990 godine Harris Calorific postaje deo The Lincoln Electric Companu.

GROUP.

. ]
2006 Harris Calorific udruzuje se sa JW. Harris kompanijom koja se bavi
proizvodnjiom dodatnih materijala za zavarivanje i osnivaju THE HARRIS PRODUCTS

Danas HARRIS ima svoje proizvodnje Sirom sveta: US.A. Italija, Poljska, Spanija,
Meksiko i ima lidersku poziciju u proizvodnji uredaja za gasno rezanje i zavarivanje kao i
celu liniju dodatnih materijala.
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Laser Gaw Defivery Systems

%I—L!H METALS, LLC

_@wGulf Wire Corporation

( AUTOBRAZE )

AUTORIZACIJA PRODAJE, ORGANIZACIJA SERVISA |
LOGISTIKA PRODAJE HARRIS CALORIFICA

17.10. 2007 godine potpisan je ugovor o autorizovanom zastu-
pnistvu HARRIS-ovih proizvoda za teritoriju Srbije i Crne Gore i
time Masin-elektro d.o.o. postao deo THE HARRIS PRODUCTS

GROUP-e.

U cilju edukacije krajnjih
korisnika gasne opreme,
Masin-elektro d.o.o. orga-
nizuje prezentacije na ko-
jima se u direktnoj primeni
mozete uveriti u kvalitet

i prednosti HARRIS-ove
Opreme za gasno rezanje
i zavarivanje kao i u
prednosti HARRIS-ovih
dodatnih materijala za
lemljenje i zavarivanje.
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THE HARRIS PRODUCTS GROUP

We hereby attest thai:

MASIN-ELEKTRO

SCG, 15000 SABAC,
KRALJA MILANA 31

is an authorized distributor of HARRIS gas welding and

cutting equipment in Serbia
Koy oortony

ROGER P. ANTHONY
Managing Director

Cetober 17th, 2007
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Masin-elektro d.o.o.

tel/fax: +38l (O)I5 716 0000 -

office@masinelektro.com -

www.masinelektro.com
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REGU LATO RI A | | A Lincoln Electric Company

Requlatori mmesssssssssssmnn

> Harrisovi regulatori dizajnirani su i proizvedeni u skladu sa najstrozijim standardima
EN ISO 2503 ZA REGULATORE PRITISKA NA CILINDRIMA
EN 13918 ZA REGULATORE PROTOKA
EN 562 ZA MANOMETRE

» SediSne kapsule visokog pritiska sa teflonskom povrS§inom

> Visokoizdrzljiva unutrasnjost ventila

» Regulatori se isporucuju sa ulaznim i izlaznim priklju¢cima u skladu sa standardom.

Jednodelno kompaktno IzdrZljivi zatvara€ garantuje
sediste sa unutradnjim filterom dug vek regulatora

Model 80l
Jednostepeni regulatori za boce

Upotreba:
» Srednje zahtevno rezanje, grejanje i zavarivanje

Karakteristike:

Maksimalni ulazni pritisak 230bar

Dovoljan protok za rezanje Celika do 300mm
Lako prilagodavanje sa velikom precizno$¢u
Ulazni priklju¢ak na boku regulatora

B verzija sa crno obojenim detaljima 80ID-10-0X

vVvvvyy

801-1.5-AC - Acetilen 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
801-4-LP - Propan 25 0-4 16.5 0-6 0-40
801P-4-LP jedan manom. Propan 25 0-4 16.5 0-6

801D-4-0X - Kiseonik 230 0-4 100 0-6 0-315
801D-4 * - * 230 0-4 100 0-6 0-315
801D-10-OX - Kiseonik 230 0-10 155 0-16 0-315
801D-10 * - * 230 0-10 155 0-16 0-315
801B-1.5-AC - Acetilen 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
801B-4-LP - Propan 25 0-4 16.5 0-6 0-40
801BP-4-LP jedan manom. Propan 25 0-4 16.5 0-6

801DB-4-OX - Kiseonik 230 0-4 100 0-6 0-315
801DB-4 * - * 230 0-4 100 0-6 0-315
801DB-10-OX - Kiseonik 230 0-10 155 0-16 0-315
801DB-10 * - * 230 0-10 155 0-16 0-315

*Argon, CO2, Vazduh, Helijum, Vodonik, Azot, Metan

Masin-elektro d.o.o. - tel/fax: +38l (0)I5 716 0000 - officec@masinelektro.com - www.masinelektro.com
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Model 25GX
Jednostepeni requlatori sa dva

Upotreba:
» Veoma izdrzljivi, veliki, jaki regulatori za profesionalce

Karakteristike:

Kuc¢iste od mesinga za najvecu izdrzljivost

Maksimalni ulazni pritisak 230bar

Dovoljan protok za rezanje Celika do 400mm
Membrana pre¢nika 70mm stabilizuje radni pritisak
Izdrzljiv hromirani Stitnik

Ulazni priklju¢ak na boku regulatora (vertikalno - opcija)

25GX-DIO-0X

vVvVvVVvvVyYVyYy

25GX-1.5-AC - Acetilen 25 0-1.5 52 0-2.5 0-40

25GX-4-LP - Propan 25 0-4 25 0-6 0-40

25GX-D4-0OX - Kiseonik 230 0-4 112 0-6 0-315
25GX-D4** - Argon, CO,, Azot, Vazduh, Metan 230 0-4 112 0-6 0-315
25GX-AD-4** - Helium, Vodonik 230 0-4 112 0-6 0-315
25GX-D10-OX - Kiseonik 230 0-10 170 0-16 0-315
25GX-D10** - Argon, CO., Azot, Vazduh, Metan 230 0-10 170 0-16 0-315
25GX-AD-10** - Helium, Vodonik 230 0-10 170 0-16 0-315
25GX-D15-OX - Kiseonik 230 0-15 275 0-25 0-315
25GX-D15** - Argon, CO,, Azot, Vazduh, Metan 230 0-15 275 0-25 0-315
25GX-AD-15** - Helium, Vodonik 230 0-15 275 0-25 0-315

Model 829
Jednostepeni regulatori

Upotreba:

» Intenzivno rezanje, dizajniran da svojom konstrukcijom
izdrzi najteze uslove rada

829-15-AC

Karakteristike:

Kuc¢idte od mesinga za najvecu izdrzljivost

Maksimalni ulazni pritisak 230bar

Dovoljan protok za rezanje ¢elika do 400mm

Membrana pre¢nika 70mm stabilizuje radni pritisak

IzdrZljiv hromirani $titnik

Pritisak u boci prikazuje indikator sa polikarbonatnim stitnikom

Izlazni pritisak zadaje se okretanjem rucice po kalibrisanom Stitniku

VVvVvVVvVVVYVYY

829-1.5-AC Acetilen 25 0-1.5 35
829-3.5-LP Propan 25 0-4 25
829-8-0X Kiseonik 230 0-8 160

Indikator Kalibrisani stitnik

Masin-elektro d.o.o. - tel/fax: +38l (0)I5 716 0000 - officec@masinelektro.com - www.masinelektro.com
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Model 896
Dvostepeni sa dva manometra

Upotreba:

> Gde se zahteva stabilan izlazni pritisak

» Idealan za precizno rezanje i laboratorije. Idealan za
teSko masinsko rezanje i ruéno rezanje.

Karakteristike:
» Kuciste od mesinga za najvecu izdrzljivost

» Maksimalni ulazni pritisak 230bar
» Prvi stepen redukuje pritisak iz cilindra oko 90%
» Velika membrana pre¢nika 70mm druge komore precizno
kontroliSe izlazni pritisak
> lzdrzljiv hromirani Stitnik 896B-1.5-AC
> Ulazni prikljuc¢ak na boku regulatora (vertikalno - opcija)

896-1.5-AC Acetilen 25 0-1.5 25 0-2.5 0-40

896-4-LP Propan 25 0-4 19 0-6 0-40

896D-4-OX Kiseonik 230 0-4 95 0-6 0-315
896D-4 * * 230 0-4 95 0-6 0-315
896D-10-OX Kiseonik 230 0-10 100 0-16 0-315
896D-10 * * 230 0-10 100 0-16 0-315
896D-15-0X Kiseonik 230 0-15 120 0-25 0-315
896D-15 * * 230 0-15 120 0-25 0-315

*Argon, CO2, Vazduh, Helijum, Vodonik, Azot, Metan

Model 803P
Stedni requlator inertnih gasova o
Upotreba: '

» Projektovan je da eliminiSe udarne pritiske

na po&etku svakog zavara za MIG/MAG i Pritisak
. . N . bar
TIG zavarivanje, odrZava konstantni 3,54
pritisak i protok pri svakom zavaru, Stedeéi
i do 60% gasa. 3,0
Karakteristike: 257
» Dizajniran je da Stedi gas na dva nacina: 2.0-

- redukuje udarni talas pri startovanju MIG/IMAG
i TIG gorionika. Uklanja nepotrebno nagomila- 1,54
vanje gasa kada gorionik ne radi,
- kontroliSe zadati protok
» Radnici obi¢no podese protok gasa viSe
nego Sto je potrebno. Kada se jednom
podese od strane supervizora ne¢e doci 0

1,0 —— Bez upotrebe Stednog regulatora

0,54

-
N -
W=

" 0 4 5 6 7 8
do nepotrebnog gubljenja gasa. Vreme u sec. posle svakog otvaranja
803P-001 Argon/CO, 3.5 0.6-0.9 G 3/8"-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
803P-002 Argon/CO, 35 0.6-0.9 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
803P-003 Argon/CO, 3.5 0.6-0.9 G 1/4’-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228

Masin-elektro d.o.o. - tel/fax: +38l (0)I5 716 0000 - officec@masinelektro.com - www.masinelektro.com
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Model 847
Linijski regulator sa jednim manometrom

Upotreba:
> Specijalno projektovan za velike protoke za industrijske i laboratorijske instalacije
» Idealan za maSinsko rezanje sa viSe gorionika kao i za intenzivno rezanje i grejanje.

Karakteristike:

Veliki protok i izlazni pritisak (do 15bar) linijske regulacije
Kuciste od mesinga za najvecu izdrzljivost

Maksimalni ulazni pritisak 25bar

IzdrZljiv hromirani Stitnik

Filter od sinterovanih legura za otklanjanje necisto¢a
Verzije 15 LPM i 30 LPM pogodne za argon i CO2 847-15-L

vVVvVvVYyYVYY

847-1.5-AC Acetilen 25 0-1.5 13 0-2.5 -
847-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6 -
847-10-OX Kiseonik 25 0-10 95 0-16 -
847-10 * * 25 0-10 95 0-16 -
847-15-OX Kiseonik 25 0-15 135 0-25 -
847-15* * 25 0-15 135 0-25 -
847-15-L-AR/CD Argon/CO2 25 - - - 0-15
847-30-L-AR/CD Argon/CO2 25 - - b 0-30
847-50-L-AR/CD Argon/CO2 25 - - - 0-50

*Argon, CO2, Vazduh, Helijum, Vodonik, Azot, Metan

Medicinski regulatori, visoke cistoce i specijalne namene ﬁ'ﬁgﬂaﬁ
£ EN

20l Regulator 20l DM-F Protokomer

Razvodnici, kontrolne kutije

Masin-elektro d.o.o. - tel/fax: +38l (0)I5 716 0000 - officec@masinelektro.com - www.masinelektro.com
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REGULATORI

A Lincoln Electric Company

I88TRGB

6290-_NFF
6290-_AC

| §a._ \J
&
SBB-R?é =

188TLGB N

25GX-1.5(4)-LP

SBB'L? 25GX-15-AC
Garnitura za rezanje do ISOmm - propan
NEPOVRATNI  PRIKLJUCAK PRIKLJUCAK SuvI REDUCIR
DIZNA GORIONIK  RUKOHVAT VENTIL ZA CREVO CREVO ZA CREVO OSIGURAC VENTIL
88-6CVTL 38-L2 S38-L2 188TLGB  25GX-1.5(4)-LP
6290-_NFF 49-3F 432 88-6CVTR 38-R2 8x8X_m $38-R2 188TRGB  25GX-D10-OX
+ klju€ za dizne 1-62-X, pribor za CiS¢enje C-9, upalja¢ 26-SL, naocare, rukavice
Garnitura za rezanje do I50mm - acetilen
NEPOVRATNI  PRIKLJUCAK PRIKLJUCAK SuvI REDUCIR
DIZNA GORIONIK  RUKOHVAT VENTIL ZA CREVO CREVO ZA CREVO OSIGURAC VENTIL
88-6CVTL 38-L2 S38-L2 188TLGB  25GX-1.5(4)-AC
6290-_AC 49-3 432 88-6CVTR 38-R2 8x8X_m $38-R2 188TRGB  25GX-D10-OX
+ klju¢ za dizne |-62-X, pribor za ¢iS¢enje C-9, upalja¢ 26-SL, naocare, rukavice
Varijanta sa jednodelnim gorionikom
ISSTRGB 6"*
88-6CVTR @Q
38-R2 538—R? ' <
— { - r ; ‘-'==‘ ﬁ‘\.
e S g
& - . = |
62-5F . 2812
62-5 88-6CVTL
ISSTLGB
6290- NFF <%
6290- AC 25GX-15(4)-LP
SBB'L? 25GX-15-AC
Garnitura za rezanje do 300mm - propan
NEPOVRATNI  PRIKLJUCGAK PRIKLJUCAK Suvi REDUCIR
DIZNA GORIONIK VENTIL ZA CREVO CREVO ZA CREVO OSIGURAC VENTIL
88-6CVTL 38-L2 S38-L2 188TLGB  25GX-1.5(4)-LP
6290-_NFF 62-5F 88-6CVTR 38-R2 8X8X_m $38-R2 188TRGB  25GX-D10-OX
+ klju€ za dizne 1-62-X, pribor za CiS¢enje C-9, upalja¢ 26-SL, naocare, rukavice
Garnitura za rezanje do 300mm - acetilen
NEPOVRATNI  PRIKLJUCAK PRIKLJUCAK suvi REDUCIR
DIZNA GORIONIK VENTIL ZA CREVO CREVO ZA CREVO OSIGURAC VENTIL
88-6CVTL 38-L2 S38-L2 188TLGB  25GX-1.5(4)-AC
6290-_AC 2- X8X
- 625 88-6CVTR 38-R2 8X8X_m $38-R2 188TRGB  25GX-D10-OX

+ klju¢ za dizne 1-62-X, pribor za CiS¢enje C-9, upalja¢ 26-SL, naocare, rukavice

Masin-elektro d.o.o. - tel/fax: +38l (0O)I5 716 0000 -  office@masinelektro.com -

www.masinelektro.com
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RUKOHVAT GORIONIKA

Model 43-2

Zavarivanje do 50 mm
Rezanje do 150 mm

Visenamenski rukohvat.
Sa pravilnim izborom pribora pogodan za
za sve vrste gorivih gasova: acetilen, propan, LPG, MAPP

PREPORUCENE KOMBINACIJE ZA "F' TIP NISKOG PRITISKA ZA PROPAN, LPG, MAPP

REZANJE
6200-NFF, NX NXPM | .
POSEBNE _— 4038
NAMENE H-62 6290-NFW 6290 GG 6290 -2NFFR
LEMLJENJE SAVITLJIVOM - J_ o — e —
e —— -
PLAMENIKOM - _ & 430111 E.43/B.43 {8:S::CVTL
0090-N TH-119 (]
JEDNOPLAMENO 88-6CVTR
LEMLJENJE/ i —
ZAGREVANJE 2290-N
VISEPLAMENO |
ZAGREVANJE u " [I un e —
2290-H 2357-3 = —
CISCENJE Fa3
VISEPLAMENIM * —
DIZNAMA RPB-43
PREPORUCENE KOMBINACIJE ZA "€ TIP VISOKOG PRITISKA ZA ACETILEN
REZANJE
g —
POSEBNE ﬁ I "
NAMENE 6290-G 6290-R 6290 6290-S
LEMLJENJE SAVITLJIVOM . J— ~—u
PLAMENIKOM T 4301-11
0090 - TH-119 :’4;‘ ] 88-6CVTL
ZAVARIVANJE ‘f 23-A.90 (0-10) em) gcvm
CISCENJE
VISEPLAMENIM — =t — P
2357-3 - —
DIZNAMA RPB-43 —
E2-43
/ 23-A-90 (13-15)

ZAVARIVANJE =

Masin-elektro d.o.o. -

tel/fax: +38l (0)I5 716 0000 -

office@masinelektro.com

www.masinelektro.com
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GOR'ON'C' ZA RUéNO REZANJE A Lincoln Electric Company

Dizajnirani i proizvedeni u skladu sa standardom EN 5172
Harris izraduje gorionike specijalno projektovane za najbolje performanse prilagodene svim gorivim gasovima

Sistemi niskog pritiska za propan, LPG, MAPP

» Injektorski tip

» Gasovi niskog pritiska se meSaju u glavi - gorivi gas moze se koristiti sa pritiskom od samo 0.015 bar
» Stabilan i prodoran plamen za vreme rezanja

» Mala potroS$nja gorivog gasa za vreme rezanja

» Otplacuje se izvlageci sav gorivi gas iz boce.

Model 62-5€, 62-5F 62-5

... za acetilen i gasove sa nizom R

cenom kao sto su propan, priro- @; —‘r

dni gas, MAPP i propilen. 90° Glava

Upotreba:

Postavlja standarde u industriji u odnosu na druge gorionike. Model 62-5 je najekonomicniji i najsigurniji za upotrebu.
Specijalni 62 "F" injektorski me$a¢ omoguéava stvaranje plamena sa najmanjim pritiscima gasa postizuci sigurnost i
najefektivniji dizajn u industrijskoj primeni.

Rezanje ¢elika do 300mm
Cvrsto telo i rugica

Dizajn trostrukih cevi
Tvrdo lemljeni spojevi
MeSanje u glavi gorionika =
Koristi dizne tipa 6290

e ——

Glava 70° Glava 180°

vVVvVvVYyYVYY

Radi se u verzijama za acetilen 62-5 i za propan (LPG, MAPP) 62-5F, glavom pod uglom 90°, 70°, 180° i duzinama za
acetilen od 460, 530, 835, 1000,1250 i 1500mm i za propan 460, 530, 835,1000,1250, 1500 i 2000mm.

Modeli rucnih gorionika 49-3 Gorionik niskog pritiska
za rezanje celika za acetilen P
do I50mm JTE'_HE —
i == n,‘g—‘:{‘-:—
49-3F Gorionik niskog pritiska
za propan LPG. MAPP Model Glava TeZina (g) Duzina (mm)
’ ' 49-3 90° 678 248
R 49-3A 70° 686 258
— T E 49-3L360 90° 728 348
- 4:'_& — 49-3L500 90° 750 490
k- e = 49-3v* 90° 692 248

"V" - sa rotiraju¢im ventilom, kompatibilne dizne: 6290,
kompatibilni rukohvati: 43-2, 63-2, 543

Model Glava Tezina (g) Duzina (mm)

49-3AF 70° 674 258

49-3AFV 70° 700 258

49-3F 90° 678 248

49-3FL360 90° 736 348 Ventil
49-3FL500 90° 804 490 VA tipa
49-3FV 90° 688 248

"V" - sa rotiraju¢im ventilom, kompatibilne dizne: 6290,

kompatibilni rukohvati: 43-2, 63-2, 543

Masin-elektro d.o.o. - tel/fax: +38l (0)I5 716 0000 - officec@masinelektro.com - www.masinelektro.com
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MESACI A Lincoln Electric Company

Mesaci gasova

Harris Calorific proizvodi dva tipa mesSaca gasova kiseonik/gorivi gas. MeSadi istog ili pozitivnog pritiska nose oznaku "E"
dok mes$aci gasova niskog pritiska nose oznaku "F". I1zbor tipa zavisi od primene i vrste gorivog gasa.

Dizajn mesaca "€" tipa

Gasovi u komoru ulaze sa jednakim, kontrolisanim pritiscima. Zahtevaju od rukovaoca
fino podeSavanje odnosa gorivi gas / kiseonik. Preporucuje se tamo gde se zahteva
oksidujuci plamen. Veoma su pogodni tamo gde se zahteva veliki protok - za
zagrevanje. Prvenstveno je namenjen za acetilen ali se moze koristiti i za alternativne
gasove sa pozitivnim pritiskom gorivih gasova.

MesSavina gasova

Dizajn meSaca "F" tipa Jaka turbulencija

"F" ili injektor niskog pritiska zahteva da kiseonik bude sa vi§im pritiskom od gorivog
gasa. Kiseonik ulazi u specijalno dizajniranu komoru veoma velikom brzinom usisisa- \3
J

vajuci za sobom gorivi gas u komoru za mesanje. Zbog toga Harris Calorific linija g"aessoav‘g"a
proizvoda moZze da ostvari meSanje sa pritiskom gorivog gasa od samo 0.015bar.

Visoka turbulencija u komori omogucuje intenzivho mesanje u komori koje je
neophodno za ostvarivanje najvece toplotne snage plamena.

Mesac¢ "€" tipa - sa visokim pritiscima gasova

MODEL GAS DIZNE ZA ZAVARIVANJE | DIZNE ZA GREJANJE | DIZNE ZA LEMLJENJE CISCENJE PLAMENOM
23A90-0,1,3,5,6,8,9,10 J-63-1,2
0090-1,3,5,6,8 1390-HA
Acetilen +adapter 4301-11+TH-119 +cev 8593
1390-00,0,1,3,5,6,8,9,10
+cev 8593
E-43 1390-N
2,3,4,5,6,7,8,9,10
Propan +cev 8593
0090-N -2,4,6,8
+adapter 4301-11
+TH-119
E2-43 Acetilen 23A90-13,15 J-63-3,4 RBA-43 -2,4,5 +cev 2393+2357-3
E3-43 Acetilen J-143-5
2290-H 2290-N
F-43 Acetilen 1,2,3,4,5 13,15,20,30,80 RBA-43 -2,4,5 +cev 2393+2357-3
+cev 2393+2357-3 +cev 2393+2357-3

kompatibilni rukohvati: 43-2, 63-2, 543

e e BT

€-43 €2-43 €3-43/F-43

Mesac "F" tipa - sa niskim pritiscima gasova

MODEL | DIZNE ZA GREJANJE DIZNE ZA LEMLJENJE CISCENJE PLAMENOM
2290-H 1,2,3,4,5 2290-N -13,15,20,30,80 RBA-43 -2,4,5
B-43-N + cev 2393 +cev 2393+2357-3 +cev 2393+2357-3
B431 1390-2N+cev 8593, 0090-2N
+adapter 4301-11+TH-119
8433 1390-3N/4N+cev 8593, 0090-4N

+adapter 4301-11+TH-119
B-43-5 1390-5N +cev 8593
1390-6N/7N+cev 8593, 0090-6N

B-43-6 +adapter 4301-11+TH-119
B.43.8 1390-8N/H+cev 8593, 0090-8N
+adapter 4301-11+TH-119
B-43-9 1390-9N +cev 8593
B-43-10 1390-10N +cev 8593

kompatibilni rukohvati: 43-2, 63-2, 543, gorivi gas - propan, LPG, MAPP

Masin-elektro d.o.o. - tel/fax: +38l (0)I5 716 0000 - officec@masinelektro.com - www.masinelektro.com



DIZNE ZA ZAVARIVANJE,
LEMUENJE i GREJANJE -

HARRIS.

A Lincoln

Electric Company

- i i GORIVI GAS (Bar
stgol:..Ffpglz:nEA;T; rezanie MODEL DE(iL:qI)NA OZNAKA KIS(E;TIK ISTI PRITISAK NIS(KI P)RlT.
prop ' ' 6290-INFF|  15-25 INFF 2,5-3,5

6290-2NFF|  25-50 2NFF 3,0-4,0
6290-3NFF|  50-75 3NFF 3,0-4,5 0,3-0,5 0,015-0,2
6290-4NFF|  75-150 4NFF 3,5-5,5
6290-5NFF| 150-200 5NFF 4,5-5,5
6290-6NFF| 200-300 6NFF 5,0-6,5
Dizne za grejanje propanom MODEL PRITISAK (Bar) PROTOK (I/h) KALORIJA
KISEONIK | PROPAN | KISEONIK | PROPAN x10%/h
2290-1H 1-2 0,5 4000-7000 | 1000-2000 22-44
2290-2H 2-3 0,5 5900-12800 | 1500-3200 33-71
2290-3H 2-5 1,0 8500-22900 | 2200-5700 49-127
2290-4H 36 1,0 14000-28400 |  3600-7100 80-158
2290-5H 4-8 1,0-2,0 | 17000-39700 | 4300-10000 | 69-223
H-62-1P 3,0 0,5 4000-7000 | 1000-2000 22-44
H-62-2P 3,5 0,5 5900-12800 | 1500-2200 38-71
H-62-3P 4,0 1,0 8500-22900 | 2200-5700 49-127
Ea. KISEONIK GORIVI GAS (Bar)
\ja,‘ 6290-NFW . 6290-2NFFR HolBIE _ HALUSS (Bar)  |ISTI PRITISAK| NISKI PRIT.
- 6290-1GG Zlebljenje 3-6mm Sirine 2.5
6290-GG = .(- \ 6290-2GG | Zlebljenje 5-10mm &irine 35
h 3\ A4 6290-3GG | Zleblienje 6-13mm $irine 35 0,3-0,5 0,015-0,2
@ ‘e 6290-2NFFR | Odsecanje zakovica 3.0
6290-NFW Izduvavanje zakovica 3.5
6290-AC dizne za rezanje vopel | DEBLINA | 1o | KISEONIK GORIVI GAS (Bar)
acetilenom (mm) (Bar)  |ISTI PRITISAK| NISKI PRIT.
6290-00AC|  5-10 00AC 1,0-2,0
6290-0AC 10-15 0AC 1,5-2,5
6290-1AC 15-25 1AC 2,0-3,5
6290-2AC |  25-50 2AC 3,0-4,5 0,3-0,5 0,015-0,2
6290-3AC |  50-75 3AC 3,0-4,5
6290-4AC | 75-150 4AC 3,5-5,5
6290-5AC | 150-200 5AC 4555
6290-6AC | 200-300 6AC 5,0-6,5
Acetilensko zavarivanje i lemljenje — prikljucci/dizne
ZAVARIVANJE / LEMLJENJE ISTI PRITISAK NISKI PRITISAK
PLAMENIK| PLAMENIK | PLAMENIK | PLAMENIK| PLAMENIK | PLAMENIK | PROTOK | DEBLJINA | KISEONIK | ACETILEN| KISEONIK | ACETILEN
L-19 L-43 | 23-A-90 5090 1390 0090 (I/h) (mm) (Bar) (Bar) (Bar) (Bar)
1390-00 25
L-19-0 L-43-0 [23-A-90-0 [ 5090-0 | 1390-0 45 0,2-0,5
L-19-1 L-43-1 [23-A-90-1 | 5090-1 | 1390-1 0090-1 65 0,5-1,0
L-19-3 L-43-3 [23-A-90-3 [ 5090-3 | 1390-3 0090-3 160 1,0-2,0
L-19-5 L-43-5 [23-A-90-5 | 5090-5 | 1390-5 0090-5 350 2,0-4,0
L-19-6 L-43-6 | 23-A-90-6 | 5090-6 | 1390-6 0090-6 500 40-60 | 0308 | 0308 2,5 0,015-0,2
L-19-8 L-43-8 [23-A-90-8 | 5090-8 | 1390-8 0090-8 1000 | 6,0-9,0
L-19-9 L-43-9 [23-A-90-9 | 5090-9 1500 | 9,0-14,0
L-19-10 | L-43-10 |23-A-90-10| 5090-10 2000 | 14,0-20,0
L-43-13 | 23-A-90-13 3000 | 20,0-30,0
L-43-15 | 23-A-90-15 4000 | 30,0-50,0
e 1=
iﬂulu (OAd
23-A-90 1390
L-43 5090 0090

Masin-elektro d.o.o.

tel/fax: +38l (O)I5 716 0000

office@masinelektro.com

www.masinelektro.com



KORISTITE HARRISOV SISTEM REZANJA NA VASIM POSTOJECIM
POSTROJENJIMA ZA REZANJE | POVECAJTE VASU PRODUKTIVNOST
POBOUSAJTE KVAUTET | SMANJITE TROSKOVE.

KAKO? Najbolji nacin je da isprobate HARRIS-ov sistem na jednom od vasih postrojenja. Vas Harris-ov

zastupnik ¢e Vam to rado omogucéiti. Dajemo Vam popis usteda koje mozete ocekivati. ,-»
KAKO VAM HARRISOV SISTEM REZANJA STEDI VREME | NOVAC? ;g_{
SMANJENJE TROSKOVA:

> HARRIS-ova dizna ima uzan rez. To znadi da koristi manje kiseonika za izduvavanje rastopljenog ¢elika.

» Zbog istog razloga, brze rezanje znaci vecu produktivnost na VaSem postojecem postrojenju.

> 96-DC Oxygen Saver omogucava jak plamen za brzi pocetak, ali se brzo prelazi na meki plamen za predgre-
vanje, Cime se smanjuje potroSnja gasova kod predgrevanja i osigurava kvalitet reza nakon pocetka rezanja.

» Harrisov specifi€ni sistem mesanja u injektoru daje tacno i potrebno predgrevanje. Nema gubitka gasova kod
podeSavanja plamena.

> TH-98 udvostruéuje vasu produktivnost — tako prepolovljuje vase troskove.

» 847 linija regulatora sa karakteristikama velikog protoka osigurava odgovarajuéu isporuku gasova sistemu i
zamenjuje nekoliko regulatora manjeg protoka. Oni su konstruisani za isporuku gasova stalnog pritiska — usteda
se postize poboljSanjem kvaliteta isporuke.

USTEDA VREMENA:

> Sva HARRIS-ova oprema je konstruisana za brzo i lako odrZavanje. Svi delovi mogu se brzo i jednostavno
zameniti.

> Harris-ov sistem daje ¢ist rez bez $ljake. Dodatne obrade su svedene na najmanju meru.

> Vece brzine rezanja i brze predgrevanje smanjuju broj radnih sati.

NOVI CNC: » Kupci naruéuju nove rezacice bez gorionika i dizni, i stavljaju NOVE HARRISOVE GORIONIKE.
» Vas$ veliki skupi CNC dobar je samo toliko koliko je dobar gorionik.
» Nove, brze masine zahtevaju nove, brze gorionike.

STARI CNC: » Vas stari CNC, opremljen novim HARRIS-ovim sistemom rezanja, postize povecanu produktivnost
(ponekad do 50%), zato, ako je potrebna vecéa produktivnost nabavka nove masine moze se odloziti.

KISEONIK — ACETILEN I KISEONIK — PROPAN, LPG, MAPP
Serija modela 198-2 masinskih gorionika konstruisana je za sve pritiske.
MozZe se koristiti sa gasom iz boce ili sistema i pritiska od samo 0.015 bar.

198-2 i 198-2F gorionici sa dve cevi koriste se za prenosne ili uredaje sa
jednim gorionikom. Mogu rezati debljine do 200 mm. Standardni gorionik
ima telo pre¢nika 32mm, dugacko 250mm. Mogu se koristiti sa 96-DC
Oxygen Saver regulatorom.

— s 198-2T, 198-2TF, 198-2TA i 198-2TAF gorionici sa tri cevi mogu rezati
198-2TR debljine do 380 mm. Standardno telo gorionika ima pre¢nik 32mm. Prednosti:
1.Dopustaju koris¢enje 96-DC Oxygen Saver sklopa koji osigurava
ekonomicnije koriS¢enje kiseonika, maksimalnu brzinu poletka rezanja ili
probijanja rupa, kao i optimalni kvalitet kroz Siroko podrucje predgrevanja i

(sa zupéastom letvom)

@' . podesavanja.
. 2. Olaksava koriS¢enje reznih dizni za VELIKE BRZINE. Napajanje
198-2T kiseonikom za predgrevanje je odvojeno od napajanja reznim kiseonikom.
198-2TF 3. Moguénost rezanja debljina do 380 mm.

4. Isporuduje se u dve standardne duZine od 250 i 460mm.

133-2 gorionici konstruisani su za sve pritiske, tako da se mogu koristiti sa
gasom iz boce ili sistema pritiska od samo 0,015 bara. Ovo su standardni
gorionici sa tri cevi i pogodni su za iskoSavanje cevi, visestruko iskoSavanije i
slicne primene. Moguénost rezanje do 200mm debljine. Isporucuju se sa
telima 30x65mm i 28x60mm.

198-4 gorionici konstruisani su za ograni¢ene prostore. Imaju iste
karakteristike kao i model 198-2T, ali ne ukljuuju kontrolne ventile.

Masin-elektro d.o.o. - tel/fax: +38l (0)I5 716 0000 - officec@masinelektro.com - www.masinelektro.com




MASINSKI GORIONIGIZA REZA

NJ€e

Ravna sedista
omogucuju laksi
popravak

Rezni kiseonik ulazi pod
vrlo visokim pritiskom

TAJNA JE U DIZNI

Harrisove dizne
BRZE REZU jer imaju

Zakosenje pomaze
sprecavanju oStec¢enja sedista
u sluc¢aju pada.
Precizni zlebovi — svaka
dizna posebno se kontrolise

komoru” na izlazu dizne,
koja omogucuje
kontrolisanu ekspanziju -
kiseonik ostaje Cist i ne
gubi se energija tokom

Uski vrat suzava mlaz i ekspanzije.

povecava mu brzinu.

Vrlo mala tolerancija
izmedu unutaradnjeg i
spoljasnjeg dela
onemogucava varijaciju dizni.
Hromirani sloj
onemogucava sakupljanje
kapljica na telo dizne pri
probijanju rupa.
Kiseonik ekspandira u
komori, ne gubi energiju i
ostaje Cist.

Harrisove dizne TROSE
MANJE KISEONIKA po
metru reza jer je mlaz
puno uzi, sa ekstremno
velikom brzinom. Nase
dizne imaju UZI REZ.
Manje materijala se
odstranjuje i treba
MANJE KISEONIKA.

Mlaz je uzi nego kod uobicajenih
dizni. Zbog toga je veca brzina
rezanja a manja potrosnja kiseonika.

TH-98 podesavajuci prikljuc¢ak za dve dizne
za dva istovremena reza sa jednim
gorionikom. PodeSava se od 30 do 305 mm
Sirine (posebne Sirine po narudzbi).
Ucvrsceno "O" prstenom veliki kapacitet (do
200mm svaka dizna).

jedinstvenu “ekspanzionu

$-98-C podesavajuci prikljucak za
dizne. Dopusta podeSavanje dizne
za bilo koji ugao bez pomeranja
plamenika. Uévrséeno “O”
prstenom. Veliki kapacitet (do
200 mm). Kalibrisano 90°.

C-98-V2 nepovratni ventil reznog
kiseonika samo za gorionike sa tri
z -—*m-,... " cevi. Zaustavlja povratni protok
gasova. Preporuceno kada je ventil
reznog kiseonika daleko od
gorionika (tj. nepotreban je ako su
komande blizu plamenika).

88-6CVTRI/L nepovratni ventili
protiv povratnog udara, samo kod
predgrevanja. Pomazu u
sprecavanju opasnog mesanja
gasova kod povratnog udara u
crevima i regulatorima za rezanje
debljina do 300 mm.

=T

BM-98-2 glava za skoSavanje. Koristi se samo za
prirodni gas ili propan. Povecéava brzinu i kvalitet
zakoS$enih rezova. UkljuCuje 6290- 3NFF diznu, ali
1NFF i 2NFF i ekvivalentni standard 6290-NX i VVC
mogu se takode Koristiti. Koristiti posebno
konstruisanu 1390-311 promenljivu diznu za
zagrevanje za postizanje optimalnih rezultata.

96DC Oxygen Saver Dvostruka kontrola za
gorionike sa 3 cevi. Stedi kiseonik. Spaja se na
cevovod kiseonika. Poluga podeSava plamen od
ekstremnog plamena za probijanje i ubrzava start
do laganog plamena koji osigurava ekonomicnost i
kvalitet. Prednosti su manja potroSnja gorivog gasa
i kiseonika, vrlo visok kvalitet reza, pravougli rez
bez Sljake sa brzim pocetkom. Ne preporucuje se
za acetilen.

6290-VVC

6290-NH

>
>
>

v

Minimalna debljina reza

Povecava brzinu rezanja, smanjuje unos toplote
Kvalitetan rez smanjuje zavrsnu obradu

Koristi jeftina alternativna goriva

6290-vVC brzorezne masinske dizne kiseonik/propan sa zastithom oblogom

6290-5/0VVC 1-4 750 - 550 4.0 0.7-04 650 1410 - 900 350 -230 7800 - 5100 1.3
6290-4/0VVC 4-6 700 - 520 25 1.0-0.5 1130 1410 - 900 350 -230 7800 - 5100 1.5
6290-3/0VVC 6-9 650 - 480 5.0 25-07 2260 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1.8
6290-00VVC 9-125 630 - 450 5.0 25-07 2540 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1.8
6290-0VVC 12,5-20 600 - 400 6.0 25-07 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.0
6290-01/2VVC 20-35 550 - 360 7.0 25-07 4000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.0
6290-1VVC 35-60 480 - 220 7.0 25-07 5560 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 23
6290-11/2VVC 60 - 75 310 -200 6.5 25-0.7 7070 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.8
6290-2VVC 75-100 280-190 6.5 25-07 8000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3.0
6290-2VVC 100 - 125 240-180 7.0 25-07 9000 2800 - 1300 700 -330 15600 - 7400 3.0
6290-21/2VC 125 - 150 200 - 160 6.5 25-07 11170 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3.3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 150 7.0 25-07 12000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 35
6290-4VVC 175 - 200 180 - 150 6.5 25-0.7 14850 3000 - 1300 750 - 330 16700 - 7400 4.0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 130 6.0 2.8-07 16410 3000 - 1510 750 - 380 16700 - 8500 5.0
6290-51/2VVC 225 - 250 130 - 110 6.0 2.8-07 16980 3000 - 1630 750 - 410 16700 - 9100 6.4
6290-5NH 225 - 250 130 - 110 4.0 2.8-0.7 16980 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500 6.4
6290-6NH 250 - 275 130 -110 4.0 2.8-0.7 19520 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500 6.4
6290-7NH 275 - 300 120 - 100 4.5 35-0.7 23340 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 6.4
6290-8NH 300 - 380 110 - 90 4.5 35-0.7 26170 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 7.6

Masin-elektro d.o.o. tel/fax: +38l (0)I5 716 0000

office@masinelektro.com www.masinelektro.com



PRIBOR ZA REZANJE
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A Lincoln Electric Company

Sestari i kolica za pezanje MODEL | UGAO | PRIKLJUCAK ZA PRIHVATI / GORIONICI
1-69-4 90° 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 573, 72-3, 73-3
1-69-5 3690 36-2
R-69-3B 1-69-6 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 573, 72-3, 73-3
—--———-;E 1-69-6-HV | 45°-135°|  1-101-HV 36-2
1-69-7 3690
R-69-3B 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 573, 72-3, 73-3
ﬁ%’ I-69-6 R-69-4C 90° 8290 NM-250, 880-NM, 59-3
i & — ‘E R-69-880 6290 880
R-69-A 2890 28-L

88-6CVTL, 88-6CVTR - Nepovratni ventili protiv povratnog udara - Postavljaju se
4 na gorionik. Pomazu u prevenciji povratnog udara gasova u creva. Kompaktni dizajn pomaze
= operativnu sigurnost. Svaki ventil je ispitan u HARRIS-ovoj fabrici na pozitivno zatvaranje.

I88TLGB, IB8TRGB - Suvi nepovratni ventil - Prevencija od povratnog protoka gasova sa
g s . ugradenim sigurnosnim ventilom. Zaustavlja povratnu vatru pomocu filtera od sinterovanih

od nerdajuceg Celika.
' Automatsko prekidanje protoka pri
razdvajanju.

I-62-X
Klju¢ za dizne HARRIS

26-SL
Upalja¢ HARRIS

PRIBOR ZA CISCENJE

€-9 za masinske dizne

UPUTSTVO ZA CISCENJE: Uvek ¢istite dizne uzduz
kanala za gasove. Ako Cistite poprecno mozete ostetiti
diznu za normalno funkcionisanje.

Brze spojke - Dugotrajni prikljucci

C-9 za dizne za ru¢no rezanje

-
L3

materijala. Postavlja se na svaki regulator pritiska gorivog gasa i kiseonika. Fabricki atestiran.

"Y" paéva - koristi se za povezivanje
dva creva na jedan regulator.

DVOSTRUKA CREVA
Visokootporna na abraziju i plamen
- 1/4"x 1/4" duplo crevo sa prikljuécima

Garniture za rezanje i zavarivanje acetilenom

43/49-SAC

19/36-SU

9/I6" crveno/plavo
- TA 8x8 I00m
- TA 6x6 I00m

43/49-STD-UP

43/49-SUAC

Masin-elektro d.o.o. -

tel/fax: +38l (0)I5 716 0000

office@masinelektro.com -

www.masinelektro.com



UPUTSTVA ZA MASINSKO REZANJE
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A Lincoln Electric Company

- Normalna povrsina sa tankim nagnutim linijama karakteristika je perfektnog reza.
Mala koli¢ina $ljake na povrsSini reza rezultat je predgrevanja plamenom i lako se uklanja. Ovakvu povrsinu
u mnogim slu¢ajevima nije potrebno masinski obradivati.

- Izrazene linije topljenja i podnosljivo neravna povrsina karakteristike su
produktivnog reza. Ovakav nacin rezanja najbolja je kombinacija kvaliteta i cene rezanja.

- Prljavstina i ljuskice u dizni ometaée mlaz gasova i uzrokovati jedan ili vise
problema: povecanu koli¢inu Sljake, nepravilnu povrsinu reza, piting i podrezivanje.

EKSTREMNO BRZO - Jako nagnute i zakrivljene linije pokazuju ekstremno veliku brzinu rezanja. Gornji
rub reza je dobar i rez je gladak ali se Sljaka lepi na doniji rub reza i postoji opasnost gubljenja reza. Nema
dovoljno vremena za izduvavanije $ljake iz procepa. PovrSina reza je obi¢no lagano konkavna.

EKSTREMNO SPORO - Tragovi pritiska pokazuju previse kiseonika za uslove rezanja. lli je dizna
prevelika ili je pritisak reznog kiseonika preveliki ili je brzina premala kao $to se vidi na slici po zaobljenom i
kapljastom gornjem rubu. Kako se koli¢ina kiseonika pribliZava odgovarajucoj tako se tragovi pritiska
povlace sve nize dok konacno ne nestanu.

UBRZANO - Linije rezanja su lagano nagnute ali se izduvavanje Sljake jo$ postize. Gornji rub reza je dobar
arez je gladak i bez Sljake. Kvalitet je zadovojavajuci za poslove sa mnogo rezanja.

USPORENO - Rez je dobrog kvaliteta iako ima nesto nepravilnosti povrSina prouzrokovanih uspravnim
linjjlama. Gornji rub je lagano kapljast. Kvalitet je prihvatljiv ali su vec€e brzine pozeljne.

DIZNA JE PREBLIZU - Zlebovi i duboke linije uzrokovane su nestabilnim rezanjem. Deo predgrevajuéeg
plamena gori unutar procepa reza gde Sirenje gasova naruSava mlaz kiseonika za rezanje.

DIZNA J€ PREDALEKO - Gornji rub reza je kapljicast ili zaobljen, rez nije gladak i obi¢no je nagnut kada
se efekat predgrevanja delimi¢no gubi zbog prevelike udaljenosti dizne. Smanjuje se brzina rezanja zbog
opasnosti gubljenja reza.

PREVISE REZNOG KISEONIKA - Tragovi pritiska prouzrokovani su sa previée reznog kiseonika. Kada
dolazi viSe kiseonika nego $to se moze potrositi za sagorevanje ¢elika, ostatak ide oko $ljake i stvara
Zlebove i tragove pritiska. Ispravite ovu greSku smanjivanjem koli¢ine kiseonika. Kako se koli¢ina kiseonika
priblizava odgovarajucoj tako se i tragovi pritiska pomeraju sve nize dok ne nestanu.

PREJAKO PREDGREVANJE - Zaobljen gornji rub posledica je prejakog predgrevanja. Pojacavanjem
predgrevanja ne ubrzavate rezanje ve¢ nepotrebno troSite gasove.

DOBAR KVAUTET - Gornji rub je odli¢an i povrsina reza je vrlo glatka. Sljaka se lako skida i odrezani
delovi su odgovarajucih dimenzija. Brzina rezanja je manja nego kod uspravnog rezanja jer se efekat
predgrevanja smanjuje zbog odbijanja mlaza od ploce.

LOS KVALITET - Nastajanje Zlebova je najéesc¢a greska i uzrokovana je prevelikom brzinom ili nedovoljnim
predgrevajuc’:im plamenom. Druga gres$ka je zaobljen gornji rub uzrokovan prejakim zagrevanjem uz
povecéanu potro$nju gasova.

Masin-elektro d.o.o.

tel/fax: +38l (O)I5 716 0000

office@masinelektro.com www.masinelektro.com
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Autorizovani zastupnik:
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SABAC www.masinelektro.com

MASIN-ELEKTRO D.0.O.
Suvoborska b.b.

15000 Sabac, Srbija
tel/fax: +381 15 716 0000
office@masinelektro.com
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