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Pun material
Cevi, profili

Minimalni radus krivolinijskog rezanja
Bezbednosno uputstvo za upotrebu testera

Uvodenje testere u rad

Materijali koji se mogu se¢i

1

Konstrukcioni
Celici, Celici za
duboko izvlacenje,
Celici za
masinogradnju

8

Brzorezni &elici

15

Aluminijum

2

Konstrukcioni
Celici, termicki
obradeni i kaljeni
celici

9

Liveno gvozde

16

Bakar

3

Celici velike
¢vrstoce, opruzni
celici, termicki
obradeni i kaljeni
cCelici

10

Nerdajuci i ¢elici
otporni na kiseline
(lako-obradivi)

17

Mesing

4

Niskolegirani
Celici za rad u
hladnom stanju

1

Nerdajuci i
Celici otporni
na kiseline
(teSko-obradivi)

18

Aluminijum
bronza

5

Celici za nitriranje,
visikolegirani ¢elici
za rad u toplom
stanju

12

Dupleks i
vatrootporni
Gelici

19

Legure titanijuma

6

Nelegirani alatni
Celici

13

Celici legirani na
bazi nikla

7

Celicizarad u
hladnom stanju

14

Indukciono kaljeni
i povrsinski kaliene
hromirane osovine
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Nas$ svakodnevni zadatak je zadovoljna musterija.

Made by Honsberg — nasa proizvodna tehnologija se smatra vode¢om u svetu. Nas sistem
za kontrolu kvaliteta je po DIN EN ISO 9001:2015 jo$ od 1995. i dimanicki je implementiran sa fokusom
na stalnom pobolj$anju.
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Unapredenje materijala i procesa proizvodnje je nas svakodnevni izazov. Korisnicki servis, istrazivanje i razvoj,
proizvodnja i kontrola kvaliteta rade zajedno kako bi razumeli zahteve potrosaca i implementirali inovativno
reSenje — spremni za buduénost.
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Leipzig, Germany / 1925

Preizvodnja se nalazi u Remscheid-u, Nemacka, jos od 1798.

Kao privatna firma razvijamo i proizvodimo nase precizne testere samo u nasem sedistu u Remscheid-u,
istorijskom gradu, jednom od osnivac¢a nemacke alatne industrije.
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Kukasti zub K
Pozitivan grudni ugao

Pogodni za:
univerzalnu upotrebu
profile i pune materijale
obojene metale i éelike

Profilisani zub P
Pozitivan grudni ugao

Pogodni za:

Suplje i profile pod uglom

Celiéne grede

rezanje snopova

aplikacije koje su osetljive na vibracije

Delta zub D
Pozitivan grudni ugao

Pogodni za:

nerdajuce cCelike i Celike otporne na kiselinu
materijale koji zahtevaju visoke
performanse rezanja

materijale koji stvaraju dugu strugotinu
pune materijale

Master zub M
Pozitivan grudni ugao sa definisanom
razlikom u visini zuba

Pogodni za:

nerdajuce Celike i ¢elike otporne na kiselinu
materijale koji zahtevaju visoke
performanse rezanja

materijale koji stvaraju dugu strugotinu
pune materijale

Standardni zub S
Neutralan grudni ugao

Pogodni za:

tankozidne profile

materijale koji stvaraju kratku strugotinu
Celike sa visokim sadrzajem ugljenika
materijale malog pre¢nika

liveno gvozde

b
Zaobljen zub R
Pozitivan grudni ugao sa definisanom
razlikom u visini zuba

Pogodni za:

nerdajuce Celike i Celike otporne na kiselinu
materijale koji zahtevaju visoke
performanse rezanja

materijale koji stvaraju dugu strugotinu
pune materijale

dug radni vek (Honsberg Aurum)







Honsberg Spectra 14
No. 700720

s -
Materijali Karakteristike Opcije
. g o
Masine
15
Oblici
SLOoK-I . ©
n— —mm—
[a]a O
00 l [O]
m GE en (4
mm Inches 1,25 2 3 3 4 4 6 6 8 10 14 18 tpi
6x0,6 1/4 x .025 K
6x0,9 1/4 x .035 K S S
10x 0,6 3/8 x .025 K S
10x0,9 3/8 x .035 K K S S S
13x0,6 1/2 x .025 K S S S
13x0,9 1/2 x .035 K K K S S S
20x0,9 3/4 x .035 K K K S S
27x0,9 11/16x.035 K S K S K S K S S S
34 x 1,1 13/8 x.042 K K S K S K S K S S
41x1,3 15/8 x .050 K K K K
54x1,3 2 1/8 x .050 K
54 x 1,6 21/8 x .063 K K
67 x 1,6 2 5/8 x .063 K K
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Honsberg Spectra
No. 700720
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Materijali Karakteristike Opcije
. g
Masine
15
Oblici
C6G&l ©
ne——— —mm-—
ala O
H s (@ O]
ajal @
mm Inches 0,75/ 1,1/ 1,5/ 2/3 3/4 4/5 4/6 5/6 5/8 6/10 8/12 10/14 tpi
1,25 1,6 2
6x0,6 1/4 x .025 S
6x0,9 1/4 x .035 S
10x0,6 3/8 x .025 S
10x0,9 3/8 x .035 S
13x0,6 1/2 x .025 S S S
13x0,9 1/2 x .035 S S
20x 0,9 3/4 x .035 K S S S S|
27 x0,9 11/16 x .035 K S/ K" K S/ K K S S S S
34 x 1,1 13/8 x.042 K Kv S/ K" K S/ KD K S S S
41x1,3 15/8 x .050 K K S/ KD K S/ KD S S
54x1,3 2 1/8 x .050 K KV KV K K
54x1,6 21/8 x .063 K K K K" K" K K"
67 x 1,6 2 5/8 x .063 K K K Kv Kn
80 x 1,6 3 1/8 x .063 K K K K

" Dostupno u $iroko razmetnutoj verziji (EHS)




Honsberg Secura
No. 700724

Materijali Karakteristike
Masine
[ ]
Oblici
=mm -
@)
( 2 ) @ L) @
OO0
_— —mm—
E " @
(2=
mm Inches 3/4 4/6 5/7 8/11 12/16 tpi
13x0,6 1/2 x .025 P
20x0,9 3/4 x .035 P P
27 x0,9 11/16 x .035 P P P P P
34x 11 13/8 x .042 P P P P
41 x 1,3 15/8 x .050 = P P
54x1,3 2 1/8 x .050
54x1,6 2 1/8 x .063 P P
67x1,6 25/8 x .063 P P
mm Inches 2/3 EHS 3/4 EHS tpi
34 x1,1 13/8 x .042 P-EHS P-EHS
41x13 1 5/8 x .050 P-EHS P-EHS o mex
54x1,3 21/8 x .050 P-EHS P-EHS — l“""“l l max = EHS
54 x 1,6 21/8 x .063 P-EHS P-EHS

67 x1,6 25/8 x.063 P-EHS P-EHS



Honsberg Secura Foundry 17
No. 700723

Materijali Karakteristike
Masine
15 N
Oblici
16 17 18 0 C © b

mm Inches 2 3 4 tpi
13x0,9 1/2 x .035 K K
20 x 0,9 3/4 x .035 K
27x0,9 11/16x.035 K K K

27 x 1,1 11/16 x .042
34 x1,1 13/8 x.042 K K

ey




Honsberg Delta 18
No. 700730 ‘u%‘
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Materijali Karakteristike Opcije
VLA . g s
Masine
6 7 8 10
1 N
Oblici
mm Inches 0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4 tpi
27 x0,9 11/16 x .035 D
34 x1,1 13/8 x .042 D D
41x1,3 15/8 x .050 D D D
54x1,3 21/8 x .050 D D
54x1,6 2 1/8 x .063 D D D D
67 x 1,6 2 5/8 x .063 D D D D

80x1,6 3 1/8 x.063 D D




Honsberg Master 19
No. 700740
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Materijali Karakteristike
s Phe e A M
Masine
7 8 10
>
i Oblici
Ol m

mm Inches 0,75/1,25 1,5/2 2/3 3/4 tpi
27 x0,9 11/16 x .035 M
34 x1,1 13/8 x .042 M M

41x1,3 15/8 x .050 M M M




Honsberg Radial 20
No. 700750

N
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Materijali Karakteristike Opcije
s Pheda A
Masine
7 8 10 E
1 12 13 .
Oblici
or

mm Inches 0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4 tpi
34x1,1 1 3/8 x .042 R R
41x1,3 1 5/8 x .050 R R R
54x1,3 21/8 x .050 R R
54x1,6 21/8 x .063 R R R R
67 x1,6 2 5/8 x .063 R R R

80x 1,6 31/8 x .063 R R




Honsberg Duratec
No. 700700

Materijali Karakteristike Opcije
NEIREPEEIN 1™
Masine
6 7 8 9 10
>
1 12 13 15 oblici

18 19 O C Ol

mm Inches 0,6/0,7 0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4 4/5 4/6 tpi
27x0,9 11/16 x .035 K K K K
34 x1,1 13/8 x .042 K K K
41x1,3 1 5/8 x .050 K K K K
54x1,3 2 1/8 x .050 K K
54 x1,6 21/8 x .063 K K K
67 x 1,6 25/8 x .063 K K K K
80x1,6 31/8 x .063 K K

100 x 1,6 4 x0.630 K




Honsberg Aurum 22
No. 700780
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Materijali Karakteristike Opcije
s e wa A [
Masine
7 8 10 :I:I
1 12 13 .
Oblici
1 or

mm Inches 0,6/0,7 0,75/1,25 0,9/1,1 1,11,6 1,5/2 2/3 3/4 tpi
34 x1,1 13/8 x.042 R R
41x1,3 15/8 x .050 R R
54x1,3 21/8 x .050 R R
54x1,6 21/8 x .063 R R R
67x1,6 2 5/8 x .063 R R R
80x1,6 31/8 x .063 R R

100 x 1,6 4 x0.630 R R
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Tenzor — uredaj za kontrolu zategnutosti lista testere

Micro Spray sistem

Cetke za opiljke Informativni disk parametara rezanja

Refraktometar Digitalni meraé posmaka
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Trapezoidni zub Set TSS
Pozitivan grudni ugao i sekcijsko
odvodenije opiljaka

Pogodni za:

univerzalnu upotrebu

pune materijale sa unutrasnjim
naprezanjem

legirane celike

duzi radni vek i poveéanu proizvodnju

4\

Trapezoidni zub TSN ENR
Ekstremno negativan grudni ugao
i sekcijsko odvodenije opiljaka

Pogodni za:

kaljene celike tvrdoce do 68 HRC
osovine sa kalienom povr§inom
preénike do 275 mm

manganske i hromirane éelike

4\

Trapezoidni zub TAP
Pozitivan grudni ugao i sekcijsko
odvodenije opiljaka

Pogodni za:
optimizovane visoke performanse rezanja
optimalnu zavr$nu obradu

4

Trapezoidni zub TNF-A
Pozitivan grudni ugao i sekcijsko
odvodenje opiljaka

Pogodni za:

obojene metale

nizak stepen vibracija ¢ak
i kod ruéne primene
definisanu zavr$nu obradu

4\

Trapezoidni zub TSN
Negativan grudni ugao i sekcijsko
odvodenije opiljaka

Pogodni za:

kaljene Celike tvrdoc¢e do 68 HRC
osovine sa kaljenom povrsinom
preénike do 275 mm

manganske i hromirane Eelike

4\

Trapezoidni zub TNF-B
Pozitivan grudni ugao i sekcijsko
odvodenie opiljaka

Pogodni za:

definisanu zavr$nu obradu
obojene metale
povecanije proizvodnje







Sinus Set B 26
No. 800600 :

A
-
gy TR G RS v Ty ¢
Materijali Karakteristike Opcije
.
1600
IR PV
Masine
6 7 8 10
> E I
1 12 13 15 N
Oblici
6 17 18 19 ollm &

mm Inches 0,85/1,15 1,111,6 1,5/2 2/3 3/4 tpi
27x0,9 11/16 x .035 TSS
34 x1,1 1.3/8 x .042 TSS
41x1,3 1 5/8 x .050 TSS TSS
54x1,3 21/8 x .050 TSS TSS TSS
54x1,6 21/8 x .063 TSS TSS TSS
67 x1,6 25/8 x .063 TSS TSS TSS

80x1,6 3 1/8 x .063 TSS TSS




Sinus TAP 27
No. 800100

W
. “\:
AN
~ 5
\3, .
‘Qﬁ_‘xﬁ
il Sn——p s Caeslls e s 1
Materijali Karakteristike Opcije
1600
e ek W
Masine
6 7 8 10
1 12 13 .
Oblici

16 18 19 0 C @l

mm Inches 0,85/1,15 1,11,6 1,5/2 2/3 3/4 tpi
27 x0,9 11/16 x .035 TAP
34x1,1 1.3/8 x .042 TAP TAP
41x1,3 1 5/8 x .050 TAP TAP TAP
54x1,3 21/8 x.050 TAP TAP TAP TAP
54x1,6 21/8 x .063 TAP TAP TAP TAP TAP
67 x1,6 2 5/8 x .063 TAP TAP TAP

80x1,6 31/8 x.063 TAP TAP



Sinus TSN
No. 800300

Materijali Karakteristike
Masine
[
Oblici
- mm = mm
50-68 HRc 50-68 HRc @ @‘
mm Inches 2/3 3/4 tpi
27 x0,9 11/16 x .035 TSN
34x1,1 13/8 x .042 TSN TSN
41x1,3 1 5/8 x .050 TSN TSN
54x1,3 21/8 x .050 TSN TSN

54x1,6 21/8 x .063 TSN TSN



Sinus TSN ENR
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L 8
No. 800350 %
P
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Materijali Karakteristike
1600 I
HV
Masine
14 N
Oblici
—mm mmm
50-68 HRc 50-68 HRc @ ' @’
mm Inches 1,5/2 2/3 3/4 tpi
34x1,1 13/8 x .042 TSN ENR
41x1,3 1 5/8 x .050 TSN ENR TSN ENR TSN ENR
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Sinus TNF A
No. 800250

i
)
\3
5
\B,
b3
\\J
\
\.h__\\\-
Materijali Karakteristike
1700 l
HV
Masine
> (I
15 N
Oblici
oOba 0O

mm Inches 2 3 0,85/1,15 1,11,6 1,5/2 2/3 tpi
27 x0,9 11/16 x .035 TNF-A TNF-A
34 x1,1 13/8 x .042 TNF-A TNF-A TNF-A TNF-A
41x1,3 1 5/8 x .050 TNF-A TNF-A TNF-A
54x1,3 21/8 x .050 TNF-A TNF-A
54x1,6 21/8 x .063 TNF-A TNF-A TNF-A
67 x1,6 25/8 x .063 TNF-A

80x1,6 31/8 x .063 TNF-A




Sinus TNF B
No. 800200

1‘-
-
.L
%
-
-
-
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L
.
-
T
. .
‘-u- —
Materijali Karakteristike
1'7\90 i l
Masine
15
Oblici
t t = mm — —mm-
mm Inches 2 3 0,85/1,15 1,11,6 1,5/2 2/3 tpi

20x0,9 3/4 x .035 TNF-B
27 x0,9 11/16 x .035 TNF-B TNF-B
34 x1,1 13/8 x .042 TNF-B TNF-B TNF-B TNF-B
41x1,3 1 5/8 x .050 TNF-B TNF-B
54x1,3 21/8 x .050 TNF-B
54x1,6 2 1/8 x .063 TNF-B TNF-B TNF-B
80x1,6 31/8 x .063 TNF-B

31



Sinus Black TAP
No. 800400

ST T e R

Materijali Karakteristike Opcije
3200

e s s RAA L
Masine

6 7 8 10
> EHE

1 12 13 .
Oblici

18 19 ollm

mm Inches 0,85/1,15 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4 tpi
34 x1,1 13/8 x .042 TAP
41x1,3 1 5/8 x .050 TAP TAP TAP
54x1,3 2 1/8 x .050 TAP TAP
54x1,6 21/8 x .063 TAP TAP TAP
67 x1,6 2 5/8 x .063 TAP TAP

80x1,6 31/8 x .063 TAP



Sinus Black TSN
No. 800500

Materijali Karakteristike
3200
Masine
I
Oblici
0 =mm— mm
50-68 HRc 50-68 HRc @ @"
mm Inches 2/3 3/4 tpi
34x1,1 13/8 x .042 TSN
41x1,3 15/8 x .050 TSN TSN

54x1,6 21/8 x .063




Karbonske
testere







Honsberg Extra

/N

Materijali Karakteristike

Masine

> E

Qblcschnitte

CGrE 6B

mm Inches 2 3 4 4 6 6 8 10 14 18 24  tpi

06 x 0,65 1/4 x .025 S K S S S S S

08 x 0,65 5/16 x .025 K S K S S S S S

10x 0,65 3/8 x .025 K K S K S S S S S
13x0,65 1/2 x .025 K S K S S S S S

16 x 0,80 5/8 x .032 K S K S S S S

20 x 0,80 3/4 x .032 K S S S S S

25 x 0,90 1 x.035 K K K S S S S



Honsberg Super

Materijali Karakteristike

Masine

D
Oy
3

oo

mm Inches 4 4 6 6 8 10 14 18 24 tpi

06 x 0,65 1/4 x .025 K K S S S S S S

08 x 0,65 5/16 x .025 K S S S S S S

10 x 0,65 3/8 x .025 K K S S S S S S

13 x 0,65 1/2 x .025 K K S S S S S S

16 x 0,80 5/8 x .032 K S S S S S S

20 x 0,80 3/4 x .032 K S S S S

25 x 0,90 1 x.035 K S K S S S S




Tehika rezanja — preporuke

Pun materijal

Karbonske i bimetalne testere

38

HE
HE ¢c0e N
D D D D

Karbidne testere

D tpi D tpi D tpi
< 10 mm 14 < 25 mm 10/14 50 — 120 mm 3/4
10 - 30 mm 10 15— 40 mm 8/12 100 - 250 mm 2/3
30 - 50 mm 8 25 — 50 mm 6/10 150 — 400 mm 1,5/2
50 - 80 mm 6 35 - 70 mm 5/8 350 - 600 mm 1,116
80-120 mm 4 40 — 90 mm 5/6 > 500 mm 0,85/1,15
120 - 200 mm 3 50 — 120 mm 4/6
200 — 300 mm 2 80 — 150 mm 3/4
300 - 700 mm 1,25 130 - 350 mm 2/3
> 600 mm 0,75 150 — 450 mm 1,5/2
200 - 600 mm 1,11,6
> 500 mm 0,75/1,25
S S S ]
Cevi, profile D D D D
v S mm > D mm
20 40 60 80 100 120 150 200 300 500
2 14 12/16 P 12/16 P 12/16 P 12/16 P 8/11P 8/11P 8/11P 8/11P 5/7P
3 14 12/16P 12/16P 8/11P 8/11P 8/11P 8/11P 5/7P 5/7P 5/7P
4 12/16 P 12/16 P 8/11P 8/11P 8/11P 5/7P 5/7P 5/7P 5/7P 4/6P
5 12/16 P 12/16P 8/11P 8/11P 5/7P 5/7P 5/7P 4/6P 4/6P 4/6P
6 12/16 P 8/11P 8/11P 5/7P 5/7P 5/7P 5/7P 4/6P 4/6P 4/6P
8 12/16P 8/11P 8/11P 5/7P 5/7P 5/7P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P
10 8/11P 5/7P 5/7P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P
12 8/11P 5/7P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P
15 8/11P 5/7P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P
20 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 4/6P 3/4P
30 4/6P 4/6P 4/5P 4/6P 4/6P 4/6P 2/3P
50 4/6P 3/4P 2/3P 2/3P
80 3/4P 2/3P 2/3P
>100 2/3P 1,5/2
Minimalni radus krivolinijskog rezanja
20 mm
16 mm
13 mm
10 mm
8 mm

6 mm




Bezbednosno uputstvo za upotrebu testera

Za sopstvenu sigurnost, molimo vas da
pratite bezbednosno uputstvo dok radite
sa testerom.

+ Vodite rauna prilikom raspakivanja
testera jer su upakovane testere
napregnute. MoZete dobiti besplatno
uputstvo od HONSBERG tima.

Uvodenje testere u rad
—>  m/min. — 30%

o

mm/min. — 50%

Radni vek lista testere najvise zavi-

si od kontrolisanog uvodenja u rad.
Preporu¢ujemo da pratitite slede¢e pro-
cedure:

1. korak

Podesiti nominalnu brzinu testere Vc
(m/min) i posmak Vz (cm/min) na osno-
vu reznog dijagrama.

~

* Dok raspakujete i postavljate
testeru, uvek nosite zastitne
rukavice, naocare i cipele.

+ Skinite zastitni poklopac sa zuba
tek nakon postavljanja testere.

+ Pre pocetka secenja zatvorite
poklopac/stitnik testere i ostavite
ga zatvorenim tokom rada.

WY BLADE

2. korak
Pocnite sa 70% nominalne brzine testere
i 50% nominalnog posmaka.

3. korak

Ako i dalje ima vibracija, pazljivo

menjati brzinu dok vibracije ne prestanu.
Konstantno stvaranje opiljaka je bitno
za ceo proces secenja.
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+ Pre poCetka zamene lista iskljucite
masinu sa napajanja i obezbedite
od uklju¢enja tokom zamene.

+ Dodatna bezbednosna uputstva
mozete pronaci u bezbednosnom
uputstvu proizvodaca masine.

4. korak

Nakon secenja oko 400-600 cm? ili
najmanje 15 minuta efektivnog sec¢enja
cevi i profila mozete polako povecéavati
brzinu testere i posmak do nominalnih
vrednosti prema reznom dijagramu.
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