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MOGUĆI UZROCI PROBLEMA 
	 POSSIBLE FAILURE CAUSES 

PREGREVANJE LEĐNE IVICE LISTA 
	 BURR ON BACK OF BLADE BODY

PUKOTINE NA LEĐNOJ IVICI LISTA 
	 BODY CRACK ON BACK OF BLADE BODY

ISTROŠENE ČETKE 
	 WORN BRUSH

NEPRAVILNO PODEŠENI TOČKOVI 
	 MISALIGNED WHEELS

ISTROŠENE GORNJE VOĐICE 
	 WORN BACK GUIDES

ISTROŠENI BOČNI LEŽAJEVI 
	 WORN DAMPING ROLLERS

ISTRŠENE BOČNE VOĐICE 
	 WORN SIDE GUIDES

MALI PROSTOR ZA STRUGOTINU  
	 CHIP SPACE TOO SMALL

ZUBI LISTA TESTERE SUVIŠE MALI  
	 TOOTH PITCH TOO SMALL

VELIKI KORAK ZUBA   
	 TOOTH PITCH TOO COARSE

HONSBERG 
Metallsägen GmbH

PREGREVANJE 
LEĐNE IVICE LISTA

PROBLEM
a) Nema zazora između leđne 
ivice lista i ruba na pogonskom/
gonjenom točku.
b) Istrošene gornje vođice

REŠENJE
a) Zamena točka
b) Zamena vođica

BURR ON
BODY BACK

PROBLEM
a) No clearance between body 
back and flange of the wheels.
b) Worn back guides.

SOLUTION
a) Adjust wheels.
b) Replace back guides.

PUKOTINE NA 
LEĐNOJ IVICI LISTA

PROBLEM
Pukotine se pojavljuju zbog 
istrošenih gornjih vođica. 
Leđna ivica postaje krhka. 

REŠENJE
Zamena vođica

BODY CRACK
ON BODY BACK

PROBLEM
Body cracks caused by worn
back guides. Leading to the 
back edge of the blade
becoming brittle.

SOLUTION
Replace back guides.

ISTROŠENE 
GORNJE VOĐICE

PROBLEM
Neprekidan kontakt duž leđne 
ivice lista izaziva smanjenje 
čvrstoće. 
Pojavljuju se pukotine.
REZULTAT: Lom lista testere

REŠENJE
Zamena vođica

WORN OFF
BACK GUIDES

PROBLEM
The constant rubbing along the 
band saw back edge has 
induced a brittleness. 
Microcracks appear.
RESULT: Blade breakage.

SOLUTION
Replace back guides.

ISTROŠENI BOČNI 
LEŽAJEVI

PROBLEM
Suviše pritegnuti ili blokirani 
ležajevi mogu dovesti do 
pucanja lista.

REŠENJE
Smaniti kontaktni pritisak tako 
da se ležajevi mogu lako rotirati 
u pasivnom stanju. Zamenite 
neispravne bočne ležajeve. 

WORN DAMPING
ROLLERS

PROBLEM
Too tight or blocked 
damping rollers may lead to 
rupture of the body.

SOLUTION
Reduce the contact
pressure so the rollers can
be rotated with little effort in
passive state. Replace
blocked damping rollers.
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ZA REŠAVANJE PROBLEMA  
I USPEŠNO REZANJE

SMERNICE



MOGUĆI UZROCI PROBLEMA 

Predstavljene su uobičajene nepravilnosti koje mogu uzro-
kovati probleme u koričćenju trakastih testera. Sledeći video 
snimci namenjeni su za edukaciju o uzrocima.
Skenirajte QR-Cod ispod fotografije za brzo učitavanje videa 
za moguće probleme i njihovo rešavanje. Takođe možete 
koristiti link za prikaz videa u vašem pretraživaču.

POSSIBLE FAILURE CAUSES 

There are recurring abnormalities concerning band saws that 
can cause band saw failures. The following videos are intended 
to provide education about the causes.
Scan the QR-Code below for the video playlist on possible 
failure causes and their consequences. Alternatively feed your 
browser with the link to watch the videos:

ISTROŠENE ČETKE

PROBLEM
Istrošene ili nepravilno 
podešene četke smanjuju 
radni vek lista.

REŠENJE
Pravilno podesite četke 
i zamenite dotrajale.

WORN OF
BRUSH

PROBLEM
Worn or incorrectly adjusted
brushes are reducing the life of 
the saw blade.

SOLUTION
Adjust brushes regularly and
replace when worn.

NEPRAVILNO 
PODEŠENI TOČKOVI

PROBLEM
Nepravilno podešeni točkovi 
izazivaju neravnine na leđnoj ivici 
lista, i mikropukotine.
Rezultat: Pucanje lista. 

REŠENJE
Podesite točkove. Ostavite zazor 
između lista i ruba na gonjenom/
vodećem točku (Preporučeni 
zazor od 0,5 
do 1,5mm). 

MISALIGNED
WHEELS

PROBLEM
Incorrect alignment causes
burrs at the band back edge,
followed by microcracks.
Result: Blade breakage.

SOLUTION
Adjust wheels. Keep a 
clearance between band back 
edge and flange of the wheels. 
(Recommended clearance: 
0.5 to 1.5mm).

ISTROŠENE 
BOČNE VOĐICE

PROBLEM
Previše pritegnute ili oštećene 
bočne vođice dovode do 
stvaranja mikro pukotina i 
loma lista testere.

REŠENJE
Smanjite pritisak.
Redovno čistite vođice.

WORN
SIDE GUIDES

PROBLEM
Too strongly adjusted or
damaged side guides cause
formation of microcracks and
blade breakage.

SOLUTION
Reduce pressure.
Clean side guides.

MALI RAZMAK IZMEĐU 
ZUBA 

PROBLEM
Prostor između dva zuba 
je mali.
Trenje generiše previše toplote.
Rezultat: Brzo habanje lista i 
nepravilan rez.

REŠENJE
Odaberite list sa većim zubima.

GULLET SPACE
TOO SMALL

PROBLEM
The tooth gullet is too small. 
To much frictional heat is 
generated.
Result: Heavy wear and cut
deviation.

SOLUTION
Select a coarser tooth pitch.

ZUBI LISTA TESTERE 
SU SUVIŠE MALI 

PROBLEM
Prostor između dva zuba je mali. 
Strugotina puni ovaj prostor i 
izdiže list. Kada opiljci ispoadnu, 
list se snažno vraća u rezni 
kanal stvarajući udarno 
opterećenje na zubima. 
Doći će do oštećenja zuba.  

REŠENJE
Odaberite list sa odgovarajućom 
veličinom zuba.

ZUBI LISTA TESTERE 
SU SUVIŠE MALI 

PROBLEM
Prostor između dva zuba je mali. 
Strugotina puni ovaj prostor i 
izdiže list. Kada opiljci ispoadnu, 
list se snažno vraća u rezni 
kanal stvarajući udarno 
opterećenje na zubima. 
Doći će do oštećenja zuba.  

REŠENJE
Odaberite list sa odgovarajućom 
veličinom zuba.

VELIK KORAK ZUBA

PROBLEM
Zubi nemaju vođenje u reznom 
kanalu. Dovodi do visokog 
naprezanja zuba u reznim 
tačkama. 
Rezultat: Deformacija i lom zuba 
kao i mikro pukotime u prostoru 
između zuba.

REŠENJE
Odaberite list sa većim brojem 
zuba. 

TOOTH PITCH
TOO COARSE

PROBLEM
Teeth have no guide in the
cutting channel. Resulting in
high tooth loads at the cutting
point. Result: Fractures and 
breakages as well as 
microcracks in the tooth gullet.

SOLUTION
Use finer tooth pitch.

https://youtu.be/IRBhigtB6b4 https://youtu.be/l0qlPBXdBmUhttps://youtu.be/ecfqjhB0df4

https://youtu.be/Z7vGwPgqa78 https://youtu.be/jWpLZXUVF7A https://youtu.be/N29Txv0k2Zk

https://www.honsberg.de/saw-academy

https://www.honsberg.de/saw-academy


